深圳市仪达仪器仪表有限公司（传真）

地址(ADD): 深圳市南山区深南西路深南花园A座10F(518057)
电话(Tel)：0755-36890856  15602969458    传真(Fax): 0755-26502620

电子信箱(E-mail)：zsp_yida@126.com    联系人     张树萍
典 型 发 射 率 (金属)

	材料
	发射率

	1μm
	2.2μm
	5.1μm
	8-14μm

	铝 

	非氧化
	0.1-0.2
	0.02-0.2
	0.02-0.2
	0.02-0.1 

	氧化
	0.4
	0.2-0.4
	0.2-0.4
	0.2-0.4

	合金A3003 

	氧化
	0.4
	0.4
	0.3 

	打毛
	0.2-0.8
	0.2-0.6
	0.1-0.4
	0.1-0.3 

	抛光
	0.1-0.2
	0.02-0.1
	0.02-0.1
	0.02-0.1

	黄铜 

	抛光
	0.35
	0.01-0.05
	0.01-0.05
	0.01-0.05 

	打磨
	0.65
	0.4
	0.3
	0.3 

	氧化
	0.6
	0.5
	0.5

	铬
	0.4
	0.05-0.3
	0.03-0.3
	0.02-0.2

	铜 

	抛光
	0.05
	0.03
	0.03
	0.03 

	打毛
	0.05-0.2
	0.05-0.2
	0.05-0.15
	0.05-0.1 

	氧化
	0.2-0.8
	0.7-0.9
	0.5-0.8
	0.4-0.8

	金
	0.3
	0.01-0.1
	0.01-0.1
	0.01-0.1

	哈氏合金
	0.5-0.9
	0.6-0.9
	0.3-0.8
	0.3-0.8

	铬镍铁合金 

	氧化
	0.4-0.9
	0.6-0.9
	0.6-0.9
	0.7-0.95 

	喷沙
	0.3-0.4
	0.3-0.6
	0.3-0.6
	0.3-0.6 

	电抛光
	0.2-0.5
	0.25
	0.15
	0.15

	铁 

	氧化
	0.7-0.9
	0.7-0.9
	0.6-0.9
	0.5-0.9 

	非氧化
	0.35
	0.1-0.3
	0.05-0.25
	0.05-0.2 

	生锈的
	0.6-0.9
	0.5-0.8
	0.5-0.7 

	熔融的
	0.35
	0.4-0.6
	—
	—

	铸铁 

	氧化
	0.9
	0.7-0.95
	0.65-0.95
	0.6-0.95 

	非氧化
	0.35
	0.3
	0.25
	0.2 

	熔融的
	0.35
	0.3-0.4
	0.2-0.3
	0.2-0.3

	锻铁 

	毛面
	0.95
	0.9
	0.9

	铅 

	抛光
	0.05-0.2
	0.05-0.2
	0.05-0.1 

	打毛
	0.5
	0.4
	0.4 

	氧化
	0.3-0.7
	0.2-0.7
	0.2-0.6

	镁
	0.3-0.8
	0.05-0.2
	0.03-0.15
	0.02-0.1


典 型 发 射 率 (金属) 

	材料
	发射率

	1μm
	2.2μm
	5.1μm
	8-14μm

	汞
	0.05-0.15
	0.05-0.15
	0.05-0.15

	钼 

	氧化
	0.5-0.9
	0.4-0.9
	0.3-0.7
	0.2-0.6 

	非氧化
	0.25-0.35
	0.1-0.3
	0.1-0.15
	0.1

	蒙乃尔合金（Ni-Cu)
	0.3
	0.2-0.6
	0.1-0.5
	0.1-0.14

	镍 

	氧化
	0.8-0.9
	0.4-0.7
	0.3-0.6
	0.2-0.5 

	电解
	0.2-0.4
	0.1-0.2
	0.1-0.15
	0.05-0.15

	铂 

	无镀层
	0.95
	0.9
	0.9

	银
	0.04
	0.02
	0.02
	0.02

	钢 

	冷轧
	0.8-0.9
	—
	0.8-0.9
	0.7-0.9 

	磨光
	0.6-0.7
	0.5-0.7
	0.4-0.6 

	抛光板
	0.35
	0.2
	0.1
	0.1 

	熔融
	0.35
	0.25-0.4
	0.1-0.2
	— 

	氧化
	0.8-0.9
	0.8-0.9
	0.7-0.9
	0.7-0.9 

	不锈钢
	0.35
	0.2-0.9
	0.15-0.8
	0.1-0.8

	锡（非氧化）
	0.25
	0.1-0.3
	0.05
	0.05

	钛 

	抛光
	0.5-0.75
	0.2-0.5
	0.1-0.3
	0.05-0.2 

	氧化
	0.6-0.8
	0.5-0.7
	0.5-0.6

	钨
	0.1-0.6
	0.05-0.5
	0.03 

	抛光
	0.1-0.3
	0.05-0.25
	0.03-0.1

	锌 

	氧化
	0.6
	0.15
	0.1
	0.1 

	抛光
	0.5
	0.05
	0.03
	0.02


典 型 发 射 率 (非金属)

	材料
	发射率

	1μm
	2.2μm
	5.1μm
	8-14μm

	石棉
	0.9
	0.8
	0.9
	0.95

	沥青
	—
	0.95
	0.95

	玄武岩
	—
	0.7
	0.7

	碳 

	非氧化
	0.8-0.9
	0.8-0.9
	0.8-0.9 

	石墨
	0.8-0.9
	0.7-0.9
	0.7-0.8

	碳化硅
	0.95
	0.9
	0.9

	陶瓷
	0.4
	0.8-0.95
	0.85-0.95
	0.95

	粘土
	0.8-0.95
	0.85-0.95
	0.95

	混凝土
	0.65
	0.9
	0.9
	0.95

	布
	—
	0.95
	0.95

	玻璃 

	平板
	0.2
	0.98
	0.85 

	块状
	0.4-0.9
	0.9
	—

	砾石
	—
	0.95
	0.95

	石膏
	—
	0.4-0.97
	0.8-0.95

	冰
	—
	—
	0.98

	石灰石
	—
	0.4-0.98
	0.98

	油漆（不是所有的）
	—
	—
	0.9-0.95

	纸（任何颜色）
	—
	0.95
	0.95

	塑料（不透明，厚超过 

20 mils)
	—
	0.95
	0.95

	橡胶
	—
	0.9
	0.95

	沙
	—
	0.9
	0.9

	雪
	—
	—
	0.9

	土壤
	—
	—
	0.9-0.98

	水
	—
	—
	0.93

	木头（天然生长）
	—
	0.9-0.95
	0.9-0.95


欲获得最佳表面温度测量结果，遵守下列原则：
1. 使用用于测量的仪器测定物体发射率。
2. 将被测目标适当遮挡，避免其对环境高温热源的反射。
3. 测量温度较高的物体应选用响应波长较短的测温仪。

联系人：张树萍     邮箱：zsp_yida@126.com
联系电话：15602969458/0755-36890856

